


AGENDA

» Koszonom szépen a nominalast, kdszonom szépen a MAROVISZ dijat, kdszonom,
hogy érdemesnek talaltattam ra, pedig nem olyan régen csatlakoztam a
roncsolasmentes csapathoz, - koromhoz képest

» Honnan jottem?
» ALPS egy akusztikus rendszer

» MAIDLab alapitasa 2009

» AE tartaly pukkasztasok
» Ultrahang

» FO csapas iranya: pasztazo akusztikus mikroszkop
» Kudarcok és sikerek

» Paksi Kompetencia Kozpont (PKK)

» Hova tartunk?




ALPS egy akusztikus idegentest monitorozo rendszer

KFKI: Mar 1980-ban az Akusztikus Emisszio kozelébe keriiltem, onnan ismertem Geréb
Janost és Sztics Palt valamint Peter Attilat, de nekem a

BEAVATKOZASMENTES FOLYAMATVIZSGALATOK JUTOTTAK (atomerémui neutron,
homeérseklet nyomaszaj). Hosszabb tavon a CONDITION MONITORINGban Ujra egyesiilni
fogunk.

Ennek egyik mellékaga volt az AKUSZTIKUS IDEGENTEST KERESO RENDSZER

Nagyon hasonlit az Akusztikus Emisszios feladatra!
- Viszonylag ritka
Akusztikus borsztoket kell detektalni és szarmazasi helyiiket lokalizalni.
lgaz, nem a szilard testben keletkeznek, hanem az idegen testek
felkoppanasabol, esetleg mas felverodéesekbol. (abrazio)
MINDENUTT HASZNOS LEHET, AHOL ARAMLO FOLYADEKOK VANNAK (Olajipar, vegyi
muvek, energiatermelo egységek atomeromiivek)

Néhany fontos momentum, amiért érdemes egy kis kitérot tennink.



Hogyan detektaljunk viszonylag ritka esemenyeket
(borstoket) viszonylag magas hatterzajban?
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Talaljuk meg az eseményt!
A megoldas: Szekvencialis valoszinliségi Hanyados teszt
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2008-ban a Dunaujvarosi Foiskola ugy dont,
hogy a pénzugyi keretek miatt ket teruletre
nem jut pénz egy idoben:

Ezért megtartja a roncsolasos
anyagvizsgalatokat, beruhaz a Gleeble
szimulatorra, és bezarja a roncsolasmentes
teruletet.

Ezzel indult a munkam a RMV feléelesztésere.




TIOP 2009 150 millio forint Magyar Akusztikus Ipari
Diagnosztikai Laboratorium MAIDLab sziiletése

CTRL UL101 Receiver
3-Inch Solid Probe And
Industrial Grade Headset

Ultrahangos és mas
Olympus késziilékek,
koszonet Bodolai
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* Kényelmes hordozhat6sag

* Fellimulhatatlanul egyszer( hasznala
* Strapabir6 tartéssag
* Kiveteles funkcionalitas
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AE tartalyvizsgalatok, kutatas-
| Lt fejlesztes

WAID Lab Osszehasonlitd gyakorlatok

MAROVISZ: Tartalyrepesztés folyamatanak kovetése akusztikus emissziova
cimi 1 + 1 napos szimpo6ziumon 2009.szept.22-én
Egy 5 m3 -es folyékony PB tarolo tartalyon viszonylag ritkan elvegezheto,
felszakitasig torténo terhelést hajtottunk végre. A vizsgalatot kiséro kozos,
bemutato jellegli akusztikus emisszios (AE) mérés soran a vizsgalatokkal
foglalkozok, valamint azok eredményeit felhasznal
tapasztalatokhoz, informaciokhoz juthattak

MEG AZ IDEN TERVEZZUK
ISMETLESET,

DE MAR TOBB KULFOLDI
RESZTVEVOVEL



Egy kis kitérd: Mire lehet meg az Akusztikus emissziot
hasznalni? AE az anyagvizsgalatokban (TAMOP)

Final part of the triple treatment, forced and
natural cooling with tension curve afterwards at
constant temperature
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Why acoustic events and not acoustic emission?
Only rare AE most of it, ABN! NEXT




2012: Talalkozas egy uj szerelemmel: Pasztazo Akusztikus
Mikroszkop, Scanning Acoustic Microscope (SAM)

Mi a lényege a SAM-nek?

Mechatronika (preciz mozgatas, akar 0,1mm-es lépések)
- Allando csatolas

Kiszamithato hangsugar menetek
Remek felbontés akér 0,1Tmm- -es
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S.A.M. - Scanning Acoustic Microscope



Mindmaig sikeresen mukodo
rendszerunk: P.A.M.E.L.A.
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Mire jo a SAM?

1st WCCM London June 13-16, 2017 by G. Por




3D rotating

DUPDLE picture
in raisin
0.750mm

-0.800 mm

1st WCCM London June 13-16, 2017 by G. Por



Most mar talan ertheto,
honnan a mikroszkop
titulus!?

Threshold
|74
Flaws area [%]
115,61
Error free area [%]

84,39

on June 13-16, 2017 by G. Por



Slicing spot welding
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2018/19: Megsziiletik egy Gjabb,

asztali valtozat: Orange; komponensei
» StepCraft 420 3D koordinator

» ArtSoft - Mach3 mozgatas vezérles
» Olympus 5073PR UT generator

» PicoScope USB oszcilloszkop

omsimd st |
=



hot, liquid
_brazina material

Sikeres ipari megbizas a keményforrasztas ellenorzésere

brazing

good size gap too wide gap
fille&with braze only partly filled

W 005.020m 777
SRR NN Auuemavansw il

El8bb onthegesztéssel
szlik rést alakitanak Ki

A forrasztas a
munkadarabok kozotti
szilk resbe (kapillarisba)
fut be.

Ha a rés tal széles, a
folyadék nem jut be
melyen vagy egyaltalan
nem.




Az ultrahangos roncsolasmentes vizsgalat es
toja

Super jo egyezeés!! Bizonyitja modszeriink josagat




LegL’Jjabb pasztazo gépunk idén februar

15-én keszult el: MAIDScan
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parameéterek
Holnap 9:30-ka
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MAIDScan mar nemcsak kis meéretu
targyak pasztazasara alkalmas
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2020: uj feladat: Paks2 elokészitésere Paksi
Kompetencia Kozpont (PKK) epitése

Nem egyszemélyes feladat, bar a masfél milliard alig 1/5-e ment a Roncsolasmentes
Vizsgalo Labor (RMVL) és személyzetének o0sszehozasara

Dunaujvarosi Egyetem ma mar komplett VT, (AT), PT, UT, DRT eszkoztarral és személyze

Korszeru eszkozok,

Jol felszerelt laboratoriumok:
Uj Radiografiai Labor (engedélyezés alatt)
Penetracios és Magnesporos munkahely
AE eszkozok és
Szamos korszer(i ultrahangos készlilék (mar rég nem analdg eszkozokkel
dolgozunk)

vizsgazott fiatalok, és

Szamos segitség masoktol:
AGMI, KETECH, OLYMPUS(Unicam),AGMUSZK,........




Peldaul csak fazisvezerelt ultrahangos
eszkozbol 5 db!

~

Facebook vita: analog? Digitalis?
Ezek mar nem csupan
digitalisak! (A-kép, S-kép)

—  Ezek mar hiba-helyet rajzolnak
a hegesztési varratokba!

S — 4
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Viszont készen allunk akarmilyen egyiittmikodésre:
- kozos munkavallalasra, hogy fiataljaink gyakoroljanak
- specialis modszertani vizsgalatok elvégzésére, ami szolgaltato cégekne
eszkozok miatt nem gazdasagos

Nem célunk az eszkozkolcsonzés!!!
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Uj kihivasok a lathataron
Mire jo az EMAT?

EMAT= ElektroMagneses Akusztikus Tavado

Lényege: Az ultrahang nem egy kiils6 fejben keletkezik, ahonnan csatoléanyagon keresztiil
juttatjuk a vizsgalt anyagba, hanem magaban a vezetoképes vizsgalt anyagban keletkezik.
Allandd magneses tér keresztezédik az 6rvényaramos modszerrel keltett orvényaramok
magneses terével, és akkor merolegesen, azonos frekvenciaju Lorentz er6 keletkezik.

Piezoelectric UT EMAT UT

EMAT Coil
Circuit

Ultrasonic Lorentz
Force

Wave ~—~— Eddy
Currents Magnetic
.- Field

Ultrasonic . 7
‘Wave. ~—




Megszoktuk, hogy van longitudinalis es
transzverzalis ultrahang. Es a tobbi hullam?

EMAT segitségével tervezetten lehet generalni masfajta hullamokat:
« Lamb, Raleigh, Feluleti guided waves

Shear, killonbozo6 polarizacios sikban

Ezzel pl. akar 0,8mm vastag
lemezben is lehet hegesztési
hianyossagokat kimutatni

Ezzel pedig két egymasra meroleges
iranyban mért sebességkiilonbséggel a
hengerelt lemez anizotropiai jellemzéjét a
Lankford szamot lehet meghatarozni, illetve
az anyagban lévo fesziiltséget. Elkezdtiik az
EMAT ilyen iranyu hasznositasanak
vizsgalatat ezt mutatjuk be egy poszteren,
holnap. Kérem keressenek meg, akik részt
vennének az EMAT szélesebb koru
bevezeteseben!
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T HANK YOU

Sok munkatarsnak tartozom koszonettel. Ez a munka csak
csapatban volt elvégezheto:

Kozvetlen munkatarsak:
Agocs Mihaly, Balasz Krisztian, Csincsi Zsuzsa, Doszpod Laszlo,
Gardonyi Gabor, Kocso Endre, Komornik Antal, Koroknai Laszlo,
Molnar Janos, Morvai Tibor, Szabados Otto, Szabo Péter, Szabo
Szebasztian, Szikszai Kristof, Trampus Péter

Kiilso személyes segitok:

Banki Ede, Bartos Zoltan, Bodolai Tamas, Fodor Olivér,
Flicsok Ferenc, Geréb Janos, Kecskés Ferenc, Krausz Gabor, Ott
Mihaly, Paal Laszlo, Sos Robert, Szabados Otto, Szlics Pal,
Turcsik Gyorgy .....
és meg sokan masok.
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